WEASYFIX utilise un procédé de galvanisation a chaud suivant la norme DIN EN ISO 1461.

(ette norme impose notamment des contraintes dépaisseur :

Epaisseur minimum DU ReVETemenT De GaLvVanisaTion

M " a1 t minimales (. Jati les épai )
sur échantillons non centrifugés
(Extrait de I3 norme NF EN ISO 1461)
Masse locale | Epaisseur locale | Masse moyenne [Epaisseur moyenne]
Epaisseur de |a piéce de revétement | de revétement | de revétement | de revétement
[(valeur minimale)ivaleur minimaleji(valeur minimale}f (valeur minimale)
g/m2 um a/m2 ym
Acier > 6 mm 505 70 610 85
>3 mmet S 6mm 395 55 505 70
Acier = 1,5 mm et £ 3 mm| 325 45 395 55
[Acier < 1,5 mm 250 35 325 45
Places moulées = 6 mm 505 70 575 a0
Piéces moulées < 6 mm 430 60 505 70

Ces épaisseurs minimales sont en général obtenues avec des aciers de |a Catégorie A de la norme NF A
35-503,

Durée pe vie minimum avanT Le 1er enTreTien (en ISO 14713)*

Selon dpaissenrs de ring, durdes de vie :

Produit Gahanisé & Chaod Epaisseur moyenne en Emdronnemant E nviroese et Emdronnemaent Erwiroanement

150 1461 wm/face** Lo o ca* cs* cx*
Acier de 0,7 3 1,5mm 245 um 23/28 ans 12/14 ans 5/7 ans 2ans
Acler de 1,5 3 3mm =85 ym 28138 ars 14/18 ans 7/ ans 2/3 ars.
Acier de 3 & Gmm =70 pm 3541 s 18/22 ans 0/11 ans 3ans
Acier > 3 6mm 285 um 43/30 ans 22/25 ans 11/13 ans 3/4 ars

* Les durdes de we mad\gudes dans ce document sont foutes cakcules sefan o norme EN ISO 14713, Voir Az définitian des carégories
d'enwranmement, selon Ay noree N S0 14713, en poge 2,




CORROSION

Les normes NF en 1SO 12944 eT 14713 PrRévolenT SIX NIVEAUX be

et Niveau de corrosion

Catégorie de corrosion C

Environnements types (exemples)

Intérieur

Extérieur

C3
Moyen

Espaces & fréquence modérée de condensation 2t pollution
modérée du fait de procédé de fabrication, par exemple usines de
transformation alimentaire, blanchissenes, brasseries, laiteries

Zone tempérée, condition atmaosphérique a pollution moyenne
(S0, - 5 pg/m’® & 30 pg/m’) ou influence des chlorures, par
exemple zones urbaines, zones cotiéres 4 faible dépdt de
chlorures, par exemple région subtropicale et tropicale,
atmosphére & faible pollution

c4
Elevé

Espaces & haute fréquence de condensation et pollution &levés du
fait de procédé de fabrication, par exemple usines de traitement
industriel, piscines

Zone tempérée, condition atmosphérique & pollution &levée (S0, :
30 pgim? & 90 pg/m?®) ou influsnce substantislle des chlorures, par

le zones urbaines polluées, zones industriglles, zones
cétiéres, sans brouillard salin, exposition sévére aux sels de
dégivrage, par exemple zone subtropicale et tropicale, atmosphére
a pollution moyenne

CS
Trés éleve

Espaces & trés haute fréquence de condensation et/ou & pollution
elevée du fait du procédé de fabrication, par exemple mines,
souterraing d'extraction industrielle, hangars non ventilés dans des
Zones subtropicales et tropicales

Zone tempérée et subtropicale, condition atmosphérique & trés
forte pollution (SO, - 90 pg/m’ & 250 pg/m’) etiou forte influsnce
des , par Zones ing i . Zones cafigres,
zZones cotiéres abritées

CX
Extréme

Espaces a condensation pratiguement permanents ou longues
périodes d'exposition & des conditions extrémes d'humidité etiou &
pollution élevée du fait de procédé de fabrication, par exemple
hangars non ventilés dans les zones tropicales humides avec
pénétration de pollution extérieure, y compris les chlorures en
suspension dans I'air et les matiéres particulaires favorisant la
cormosion

Zone subtropicale et tropicale (trés longue période d'humidité),
condition atmosphérique & pollution trés élevée (SO, supérieure &
250 ug!m’],ycompris,_ llution et de production etiou
forte influsnce des chlorures, par exemple zones industrielles
sévéres, zones citiéres et en mer, contact occasionnel de
brouillard salin

Le TesT QA

A l'issue de chaque production, les parametres réels de Ia galvanisation sont mesurés.




